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Exklusiv linjärmotormaskin

”LX-160” orderstart

LF-160, LS-160 och LV-500 : Fyra modeller debuterar

Matsuura Machinery Corporation har utvecklat en exklusiv linjärmotormaskin modell LX-160.
Den befintliga LX-serien (tre modeller: LX-1, LX-0, LX-0 5AX), en serie vertikalmaskiner med ultrahög hastighet och hög precision utrustade med linjärmotorer för drivning av axlarna, har ett mycket gott rykte för bearbetning med hög hastighet och hög precision. Sedan debuten 1998 har drygt 130 maskiner levererats till olika industriområden, bland annat precisionsformning, medicinsk utrustning, motorutrustning mm.
LX-160, helt förändrad från LX-0 5AX, är kärnmaskinen som är kapabel att nå både hög hastighet och hög precision. 
Som svar på marknadens önskemål om bearbetning med super precision eller ultrahög hastighet som var svårt att uppnå med LX-0 5AX utvecklades tre nya modeller (LF-160, LS-160, LV-500) samtidigt som maskiner som härstammar från LX-160, där var och en är skräddarsydd för det specifika marknadsbehovet. Linjärmotormaskinerna LF-160 eller LV-500 är specifikt konstruerade för bearbetningsområden som kräver super precision, såsom precisionsformning eller optiska detaljer medan höghastighetsmaskinen LS-160 är skräddarsydd för bearbetningsområden med ultrahög hastighet såsom impellerbearbetning, dentala eller medicinska applikationer. De respektive maskinspecifikationerna ger de bearbetningsprestanda som bäst passar kundens behov.

LX-160 är strukturellt optimalt konstruerad enligt FEM-analys, och tar helt tillvara på det kvalitetstekniska konceptet så att dess stabilitet höjts till ett maximum 80%, jämfört med konventionella modeller. Spindeln har en unik balanseringsmetod för att möjliggöra den höga spindelhastigheten på 46 000 min-1 (konventionell hastighet + 3 000 min-1) liksom låg ljudnivå och små vibrationer. Den snedställda B-axelns rotationscentrum är sänkt till en position under palettytan för att reducera varje axelrörelse under samtidig 5-axlig bearbetning vilket kortar cykeltiden. Metoden för verktygsväxling är också översedd så att tiden för verktygsväxling kan kortas 65 % jämfört med våra konventionella modeller. Användbara ATC/APC-optioner finns tillgängliga för expansion för att möjliggöra utökad obemannad drift eller varierad typ-/satsproduktion enligt kundens applikationer.
[bookmark: _GoBack]Dessutom levereras nästa generation operativsystem ”MIMS: Matsuura Intelligent Meister System” som standard för att hjälpa operatören att utföra inställning, operation och underhåll för att spara personal och energi.
Matsuura planerar att visa LX-160 på EMO 2011 mellan 19 och 24 september i Hannover.



LX-160 Data

1. Spindelhastighet	46 000 min-1 (konventionell hastighet +3 000 min-1)

2. Höghastighets, högprecisions B-/C-axelbord med speciellt avsedd konstruktion

2.1 Direktdriven motor
2.2 Snabbrörelse (B/C-axel)	100 min-1 (B-axel/snedställt axel), 200 min-1 (C-axel/roterande axel)

3. Kortare verktygsväxlingstid	3,5 sek (spån-till-spån)
	65 % kortare mot konventionell modell

4. Maximal detaljstorlek	D160 mm x H230 mm*
	70 % mer än konventionell modell

5. Platsbehov	3,96 m2 (15 % mindre än konventionell modell)
6. Utbyggbarhet (optioner)
6.1 Verktygskapacitet	10 verktyg (standard)
	30 verktyg, 50 verktyg kedjemagasin (option)
	130 till 330 verktyg Matrix-magasin (option)
6.2 Palettväxlare	Bordspecifikation (standard)
	PC2 (option)
	PC40/PC90 multipalettsystem (option)
7. Kollisionsskyddssystem ”Intelligent Protection System”: Standard 
8. Nästa generation operativsystem ”MIMS (Matsuura Intelligent Meister System)”: Standard 
8.1 Operatörssupport med Meisters (utbildade experter) kunskap, skiclighet och ideér 
8.2 Fyra nyckelord
1. Driftsäkerhet Meister		(Säkerhet)	För kortare stilleståndstid
2. Driftsduglighet Meister	(Användarvänlig)	För kortare inställningstid
3. Termiska Meister		(Noggrannhet)	Stabil noggrannhet tack vare 
		termisk deplacementkompensation
4. Eco Meister		(Miljö)	för att minska standby-tid/energi
Huvuddata

	Pos.
	
	LX-160
	LF-160
	LS-160
	LV-500

	Rörelse
(X / Y / Z–axel)
	mm
(tum)
	500/250/300
(19.68/9.84/11.81
	500/250/300
(19.68/9.84/11.81
	500/250/300
(19.68/9.84/11.81
	500/250/300
(19.68/9.84/11.81

	Rörelse
 (B / C-axel)
	
gr.
	
-125~+125/360
	
-125~+125/360
	
-125~+125/360
	
-

	Snabbrörelse
(X / Y / Z-axel)
	mm/min
(ipm)
	90 000
(3,543.3)
	90 000
(3,543.3)
	90 000
(3,543.3)
	90 000
(3,543.3)

	Snabbrörelse         (B / C-axel) 
	
min-1
	
100/200
	
100/200
	
100/200
	
-

	Spindelhastighet
	min-1
	46 000
	46 000
	40 000
	46 000

	Spindelnos typ
	
	BT30/HSK-E40
	BT30/HSK-E40
	HSK-E40
	BT30/HSK-E40

	Max. detaljstorlek
	mm
(tum)
	D160 x H230*
(D6.29 x H9.05*)
	D160 x H230*
(D6.29 x H9.05*)
	D160 x H230*
(D6.29 x H9.05*)
	
-

	Laddnings-kapacitet
	Kg
(Lb)
	20
(44)
	20
(44)
	20
(44)
	1000
(220)
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